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PRZEWODNIK PO PRZEDMIOCIE

| KARTA PRZEDMIOTU
CEL PRZEDMIOTU

Cl. Zapoznanie stuchaczy z metodami pomiaru wskaznikéw przetwarzalnosci tworzyw
polimerowych

C2. Zapoznanie stuchaczy z podstawami procesu uplastyczniania tworzyw polimerowych.

C3. Zapoznanie stuchaczy z zachowaniem sie tworzywa w narzedziu podczas procesu
technologicznego oraz wplywu réznych czynnikdw na skurcz i naprezenia wiasne po
zakohczeniu cyklu produkcyjnego.

C4. Nabycie przez stuchaczy praktycznych umiejetnosci w zakresie przygotowania, regulacji i
sterowania procesami przetwdrstwa tworzyw polimerowych

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH
KOMPETENCJI

1. Wiedza z zakresu przetworstwa tworzyw polimerowych,

2. Znajomosc¢ zasad bezpieczenstwa pracy przy uzytkowaniu maszyn i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw polimerowych,

3. Umiejetnos¢ doboru metod pomiarowych i wykonywania pomiaréw wielkosci mechanicznych,

Umiejetnos¢ korzystania z roéznych zrodet informacji w tym z instrukcji i dokumentacji
technicznej,

5. Umiejetnoéci pracy samodzielnej i w grupie,

6. Umiejetnosci prawidtowej interpretacji i prezentacji wlasnych dziatanh.

EFEKTY KSZTALCENIA
EK 1 - posiada wiedze teoretyczng z zakresu podziatu materiatéw polimerowych,

EK 2 - posiada wiedze teoretyczng z zakresu metod wytwarzania oraz wiasciwosci kompozytow
polimerowych,

EK 3 - potrafi dokona¢ doboru materiatéw polimerowych lub ich kompozytéw do wybranych proceséw
technologicznych,

EK 4 - potrafi dokonaé doboru metod pomiarowych i wykonania pomiaréw wielkosci zwigzanych z
wybranymi procesami przetwérczymi,

EK 5 - potrafi korzysta¢ ze Zrédet literaturowych (ksigzki, artykuty, dokumentacja techniczna)



TRESCI PROGRAMOWE

s Liczba
Forma zaje¢ — Wyktad godzin
W 1 - 3 — Pojecie i ocena przetwarzalnosci, lepkosciowe i reometryczne wskazniki 3
przetwarzalnosci
W 4 - 6 — Reogoniometryczne wskazniki przetwarzalnosci i inne 3
W 7 - 8 — Podstawy plastometrii i bezposrednie wskazniki przetwarzalnosci 2
W 9 -12 — Podstawy procesu uplastyczniania: slimak-cylinder i ich budowa oraz zasobnik 4
W 13 - 14 — Zarys teorii uktadu jednoslimakowego 2
W 15 - 16 — Wytlaczanie tworzyw termoplastycznych 2
W 17 - 24 — Wtryskiwanie: parametry procesu - temperatura, ci$nienie temperatura formy, 8
czas
W 25,26 — Regulacja, sterowanie i optymalizacja procesu wtryskiwania 2
W 27-30 — Termoformowanie tworzyw termoplastycznych 4
W 31 — Wplyw réznych czynnikéw na skurcz wtryskowy i naprezenia wtasne 1
W 32,33 — Pozostate technologie przetworstwa 2
W 34 - Prasowanie oraz wytwarzanie kompozytow polimerowych 1
W 35 - Specjalne metody wtryskiwania 1
suma 35
Liczba
Forma zaje¢ — Laboratorium godzin
L 1,2, — Wtryskiwanie tworzy termoplastycznych 2
L 3,4 — Wyttaczanie tworzy polimerowych 2
L 5,6 — Termoformowanie 2
L 7,8 — Prasowanie polimeréw 2
L 9,10 — Inne technologie przetwérstwa 2
suma 10

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. — Wyktad z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych

2. — Laboratoria prezentujgce wybrane technologie przetwérstwa

3. — Zajecia terenowe prezentujgce wybrane technologie w zastosowaniach przemystowych

4. — Przyktadowe dokumentacje maszyn i urzagdzen do przetworstwa

SPOSOBY OCENY (F - FORMUJACA, P — PODSUMOWUJACA)

F1. — ocena aktywnosci podczas zajec

P1. — ocena opanowania materiatu nauczania bedgcego przedmiotem wyktadu




OBCIAZENIE PRACA SLUCHACZA

Srednia liczba godzin
Forma aktywnosci na zrealizowanie
aktywnosci
Godziny kontaktowe z prowadzgcym 35W", 10L
Zapoznanie sie ze wskazang literaturg 90
Przygotowanie do egzaminu 35
Przygotowanie do zajec¢ laboratoryjnych 95
Godziny konsultacji z prowadzacym 10
Suma £275h
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 11 ECTS
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MACIERZ REALIZACJI EFEKTOW KSZTALCENIA

Odniesienie
danego efektu
do efektow
zdefiniowanych
dla catego
programu
(PEK)

Efekt
ksztatcenia

Cele Tresci Narzedzia Sposéb
przedmiotu programowe | dydaktyczne oceny

SP_WO04

EK 1 SP_Uo1

Cl-C4 W1-35,L1-10 1-4 F1,P1

SP_WO05
EK 2 SP_WO07 Cl-C4 W1-35, L1-10 1-4 F1,P1
SP_U09

SP_WO05

EK 3 SP_U09

Cl-C4 W1-35, L1-10 1-4 F1,P1

SP_UO03

EK 4 SP_U04

Cl-C4 W1-35, L1-10 1-4 F1,P1

SP_W09

EK'5 SP_K02

Cl-C4 W1-35, L1-10 1-4 F1,P1

. FORMY OCENY

Na pierwszych zajeciach prowadzgcy przestawia skale ocen i sposob weryfikaciji
efektow ksztatcenia na studiach podyplomowych.

[ll. INNE PRZYDATNE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

1. Informacja na temat konsultacji przekazywana jest sluchaczom studiéw
podyplomowych MiTPTS podczas pierwszych zaje¢ z danego przedmiotu.

2. Informacje o harmonogramie odbywania zaje¢ znajduja sie na stronie internetowej
Zaktadu Przetwérstwa Polimeréw http://ipp.pcz.pl/pl/studia-podyplomowe
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