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Nazwa przedmiotu: 

Podstawy technologii przetwórstwa i obróbki tworzyw I i II 

Fundamentals of processing and plastic processing I and II 
 

Kierunek:  
Mechanika i Budowa Maszyn 

Forma studiów: 
niestacjonarne 

Kod przedmiotu: I-3  
Kod przedmiotu: II-3  

Rodzaj przedmiotu: 
Przedmiot obowiązkowy na 
studiach podyplomowych MiTPTS 

Poziom kwalifikacji: 
podyplomowe 

Rok: I  
Semestr: I, II 

Rodzaj zajęć: 
Wykład, laboratorium 

Liczba godzin: 
35W

E
,10 L  

Liczba punktów:  

11 ECTS  

 

PRZEWODNIK PO PRZEDMIOCIE 

I KARTA PRZEDMIOTU 

CEL PRZEDMIOTU 

C1. Zapoznanie słuchaczy z metodami pomiaru wskaźników przetwarzalności tworzyw 
polimerowych 

C2.   Zapoznanie słuchaczy z podstawami procesu uplastyczniania tworzyw polimerowych. 

C3. Zapoznanie słuchaczy z zachowaniem się tworzywa w narzędziu podczas procesu 
technologicznego oraz wpływu różnych czynników na skurcz i naprężenia własne po 
zakończeniu cyklu produkcyjnego. 

C4.  Nabycie przez słuchaczy praktycznych umiejętności w zakresie przygotowania, regulacji i 
sterowania procesami przetwórstwa tworzyw polimerowych 

 

WYMAGANIA WSTĘPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJĘTNOŚCI I INNYCH 
KOMPETENCJI  

1. Wiedza z zakresu przetwórstwa tworzyw polimerowych, 

2. Znajomość zasad bezpieczeństwa pracy przy użytkowaniu maszyn i urządzeń do przetwórstwa 
tworzyw polimerowych, 

3. Umiejętność doboru metod pomiarowych i wykonywania pomiarów wielkości mechanicznych, 

4. Umiejętność korzystania z różnych źródeł informacji w tym z instrukcji i dokumentacji 
technicznej, 

5. Umiejętności pracy samodzielnej i w grupie, 

6. Umiejętności prawidłowej interpretacji i prezentacji własnych działań. 

 

EFEKTY KSZTAŁCENIA  

EK 1  – posiada wiedzę teoretyczną z zakresu podziału materiałów polimerowych, 

EK 2 - posiada wiedzę teoretyczną z zakresu metod wytwarzania oraz właściwości kompozytów 
polimerowych, 

EK 3 - potrafi dokonać doboru materiałów polimerowych lub ich kompozytów do wybranych procesów 
technologicznych, 

EK 4 - potrafi dokonać doboru metod pomiarowych i wykonania pomiarów wielkości związanych z 
wybranymi procesami przetwórczymi, 

EK 5 - potrafi korzystać ze źródeł literaturowych (książki, artykuły, dokumentacja techniczna) 
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TREŚCI PROGRAMOWE 

 

Forma zajęć – Wykład  
Liczba 
godzin 

W 1 - 3 – Pojęcie i ocena przetwarzalności, lepkościowe i reometryczne wskaźniki 
przetwarzalności 

3 

W 4 - 6 – Reogoniometryczne wskaźniki przetwarzalności i inne 3 

W 7 - 8 – Podstawy plastometrii i bezpośrednie wskaźniki przetwarzalności 2 

W 9 -12 – Podstawy procesu uplastyczniania: ślimak-cylinder i ich budowa oraz zasobnik 4 

W 13 - 14 – Zarys teorii układu jednoślimakowego 2 

W 15 - 16 – Wytłaczanie tworzyw termoplastycznych 2 

W 17 - 24 – Wtryskiwanie: parametry procesu - temperatura, ciśnienie temperatura formy, 
czas 

8 

W 25,26 – Regulacja, sterowanie i optymalizacja procesu wtryskiwania 2 

W 27-30 –  Termoformowanie tworzyw termoplastycznych 4 

W 31 – Wpływ różnych czynników na skurcz wtryskowy i naprężenia własne 1 

W 32,33 – Pozostałe technologie przetwórstwa 2 

W 34  - Prasowanie oraz wytwarzanie kompozytów polimerowych 1 

W 35 -  Specjalne metody wtryskiwania 1 

suma 35 

 
Forma zajęć – Laboratorium 

Liczba 
godzin 

L 1,2, – Wtryskiwanie tworzy termoplastycznych 2 

L 3,4 – Wytłaczanie tworzy polimerowych 2 

L 5,6 – Termoformowanie  2 

L 7,8 – Prasowanie polimerów 2 

L 9,10 – Inne technologie przetwórstwa 2 

suma 10 

 

NARZĘDZIA DYDAKTYCZNE 

 
1. – Wykład z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych 

2. – Laboratoria prezentujące wybrane technologie przetwórstwa 

3. – Zajęcia terenowe prezentujące wybrane technologie w zastosowaniach przemysłowych 

4. – Przykładowe dokumentacje maszyn i urządzeń do przetwórstwa 

 

SPOSOBY OCENY (F – FORMUJĄCA, P – PODSUMOWUJĄCA) 

 
F1. – ocena aktywności podczas zajęć 

P1. – ocena opanowania materiału nauczania będącego przedmiotem wykładu 
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OBCIĄŻENIE PRACĄ SŁUCHACZA 

 

Forma aktywności 
Średnia liczba godzin 
na zrealizowanie 
aktywności 

Godziny kontaktowe z prowadzącym 

Zapoznanie się ze wskazaną literaturą  

Przygotowanie do egzaminu 

Przygotowanie do zajęć laboratoryjnych 

Godziny konsultacji z prowadzącym  

35W
E
, 10L 

90 

35 

95 

10 

Suma Σ 275 h 

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTÓW ECTS DLA PRZEDMIOTU 11 ECTS 

 
 

LITERATURA PODSTAWOWA I UZUPEŁNIAJĄCA 

 
1. R. Sikora: Przetwórstwo tworzyw wielkocząsteczkowych. Wydawnictwo Edukacyjne Żak, 
Warszawa 1993. 

2.H. Zawistowski, D. Frenkler: Konstrukcja form wtryskowych do tworzyw termoplastycznych. WNT, 
Warszawa 1989. 

3. K. Wróbel, J. Łuczaj: Wytłaczanie tworzyw sztucznych. PWN, Warszawa 1961. 

4. W. Bucksch, H. Briefs: Formy do prasowania tworzyw termoutwardzalnych. PWT, Warszawa 1958. 

5. G. Kieca-Saide, J. Kaniewski: Katalog rozwiązań konstrukcyjnych form. Fabryka Form Metalowych 
„Formet” Bydgoszcz 1991. 

6. J. Koszkul: Formy do rozdmuchiwania wyrobów z termoplastycznych tworzyw sztucznych. 
Mechanik nr 1, 1972. 

7. Materiały konferencyjne: Formy do przetwórstwa tworzyw sztucznych na artykuły powszechnego 
użytku. SIMP, Częstochowa 1973, 1976. 

8. Materiały konferencyjne: Postęp w przetwórstwie tworzyw utwardzalnych. Politechnika 
Częstochowska SIMP, 1994.  

 

PROWADZĄCY PRZEDMIOT (IMIĘ, NAZWISKO, ADRES E-MAIL) 

 
Prof. dr hab. inż. Elżbieta BOCIĄGA , bociaga@ipp.pcz.pl , 
Dr hab. inż. Przemysław POSTAWA , postawa@ipp.pcz.pl , 
Dr inż. Tomasz STACHOWIAK, stachowiak@ipp.pcz.pl  
Ekspert z przemysłu  

 

mailto:bociaga@ipp.pcz.pl
mailto:postawa@ipp.pcz.pl
mailto:stachowiak@ipp.pcz.pl
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MACIERZ REALIZACJI EFEKTÓW KSZTAŁCENIA 

 

Efekt 
kształcenia 

Odniesienie 
danego efektu 

do efektów 
zdefiniowanych 

dla całego 
programu 

(PEK) 

Cele 
przedmiotu 

Treści 
programowe 

Narzędzia 
dydaktyczne 

Sposób 
oceny 

EK 1 
SP_W04 
SP_U01 

C1 – C4 W1-35,L1-10 1 - 4 F1,P1 

EK 2 
SP_W05 
SP_W07 
SP_U09 

C1 – C4 W1-35, L1-10 1 - 4 F1,P1 

EK 3 
SP_W05 
SP_U09 

C1 – C4 W1-35, L1-10 1 - 4 F1,P1 

EK 4 
SP_U03 
SP_U04 

C1 – C4 W1-35, L1-10 1 - 4 F1,P1 

EK 5 
SP_W09 
SP_K02 

C1 – C4 W1-35, L1-10 1 - 4 F1,P1 

II. FORMY OCENY 

 

Na pierwszych zajęciach prowadzący przestawia skalę ocen i sposób weryfikacji 
efektów kształcenia na studiach podyplomowych. 
 

III. INNE PRZYDATNE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE 

 
1. Informacja na temat konsultacji przekazywana jest słuchaczom studiów 

podyplomowych MiTPTS podczas pierwszych zajęć z danego przedmiotu. 
2. Informacje o harmonogramie odbywania zajęć znajdują się na stronie internetowej 

Zakładu Przetwórstwa Polimerów http://ipp.pcz.pl/pl/studia-podyplomowe  
 
 

http://ipp.pcz.pl/pl/studia-podyplomowe

