Nazwa przedmiotu:
Narzedzia do przetworstwa tworzyw | i |l
Polymer processing tools | and II

Kierunek: Forma studiéw: Kod przedmiotu: I-5
Mechanika i Budowa Maszyn niestacjonarne Kod przedmiotu: 11-5
Rodzaj przedmiotu: Poziom kwalifikacji: Rok: |

Przedmiot obowigzkowy na podyplomowe Semestr: |, Il
studiach podyplomowych MiTPTS

Rodzaj zaje¢: Liczba godzin: Liczba punktéw:
Wyktad, Laboratorium 20W°F, 5L 8 ECTS

PRZEWODNIK PO PRZEDMIOCIE

| KARTA PRZEDMIOTU
CEL PRZEDMIOTU

C1. Uzyskanie przez stuchaczy wiedzy z zakresu budowy narzedzi do przetworstwa tworzyw
polimerowych wykorzystywanych w réznych technologiach ich przetworstwa.

C2. Uzyskanie przez stuchaczy wiedzy z zakresu projektowania narzedzi do przetworstwa
tworzyw polimerowych wykorzystywanych w réznych technologiach ich przetwérstwa.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH
KOMPETENCJI

Znajomos$¢ zasad bezpieczehstwa pracy przy uzytkowaniu maszyn i urzgdzen.
Znajomos$¢ podstawowych uktadéw przeniesienia napedu w maszynach
Znajomos¢ uktadéw napedowych maszyn i urzgdzen

Znajomos¢ technologii obrébki metali

a s wnoe

Umiejetnosc¢ korzystania z réznych zrédet informacji w tym z instrukcji i dokumentac;i
technicznej.

6. UmiejetnoSci pracy samodzielnej oraz w grupie.

EFEKTY KSZTALCENIA
EK 1 — posiada wiedze teoretyczng z zakresu technologicznosci projektowania wyprasek,
EK 2 — posiada wiedze z zakresu budowy i funkcji formy wtryskowej oraz jej uktaddw,
EK 3 — potrafi zaproponowac rozwigzanie konstrukcyjne formy w oparciu o ksztatt wypraski,,

EK 4 — posiada wiedze na temat urzadzen peryferyjnych wykorzystywanych w przetwoérstwie tworzyw oraz
ich funkcji,

EK 5 — potrafi wykona¢ szkice narzedzi z zaznaczeniem najwazniejszych jej zespotow.



TRESCI PROGRAMOWE

Forma zaje¢ — Wyktad

Liczba
godzin

W 1,2 — Podziat narzedzi do przetworstwa

W 3 — Zasady technologicznos$ci wyprasek

W 4-8 — Zasady projektowania form wtryskowych i podstawowe obliczenia

W 9-10 - Technologie wytwarzania narzedzi do przetworstwa tworzyw

W 11-12 — Przeglad typowych konstrukciji form wiryskowych

W 13 — Regulacja temperatury formy wtryskowej

W 14-15 — Uktady wlewowe i wypychania wyprasek

W 16-17 — Naped ptyt, normalizacja i materiaty stosowane na formy

W 18 — Konstrukcja form do prasowania i odlewania

W 19 — Budowa typowych gtowic do wyttaczania profili, rur, kabli i ptyt

W 20 — Budowa narzedzi do rozdmuchiwania

suma

R NN NGRS

Forma zaje¢ — LABORATORIA

Liczba
godzin

L 1, — Konstrukcja gniazda formujgcego: stemple i matryce, obliczenia wytrzymatosciowe,
obliczenia wymiaréw gniazda

L 2 — Zasady projektowania uktadéw wlewowych formy

L 3 — Projektowanie formy wtryskowej do wytwarzania kubka

L 4 — Praca z katalogami normaliéw do form wtryskowych STRACK, HASCO

L 5 - Projektowanie gtowicy wyttaczarskiej do produkciji rur oraz ksztattownika

suma

glR|k|k|k

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

. — Wyktad z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych

. — Ewiczenia analiza budowy formy na wybranych przyktadach

. — prospekty producentéw normaliéw do form

. — przyrzady pomiarowe

. — modele form wtryskowych

. — przyktadowe dokumentacje narzedzi do przetwoérstwa

N[OOI A WIN(F

. — katalogi cze$ci do wytwarzania form

SPOSOBY OCENY ( F - FORMUJACA, P - PODSUMOWUJACA)

F1. — ocena aktywno$ci podczas zajec

P1. — ocena opanowania materiatu nauczania bedgcego przedmiotem wyktadu

OBCIAZENIE PRACA SLUCHACZA

‘. Srednia liczba godzin
Forma aktywnosci na zrealizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z prowadzgcym 20WF, 5L
Zapoznanie sie ze wskazang literaturg 75
Przygotowanie do egzaminu 40
Przygotowanie do zaje¢ laboratoryjnych 50
Godziny konsultacji z prowadzacym 10
Suma £200 h
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 8 ECTS
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PROWADZACY PRZEDMIOT (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)

Dr inz. Tomasz JARUGA , jaruga@ipp.pcz.pl
Ekspert z przemystu

MACIERZ REALIZACJI EFEKTOW KSZTALCENIA

ksztatcenia

Odniesienie
danego efektu
do efektéow
zdefiniowanych
dla catego
programu
(PEK)

Efekt Cele Tresci Narzedzia Sposéb

przedmiotu programowe | dydaktyczne oceny

EK 1 SP_W09 C1,C2 W1-20, L1-5 1-7 F1,P1
SP_UO01
SP_ U010

EK 2 SP_Wo07 Cl,C2 W1-20, L1-5 F1,P1

EK 3 SP_WO05 C1, C2 W1-20, L1-5
SP_U06

F1,P1

EK 4 SP_WO07 Cl,C2 W1-20, L1-5 F1,P1

EK5 SP_U09 C1,C2 W1-20, L1-5
SP_K02

F1,P1

. FORMY OCENY

Na pierwszych zajeciach prowadzgcy przestawia skale ocen i sposob weryfikaciji
efektdw ksztatcenia na studiach podyplomowych.

INNE PRZYDATNE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

1.

2.

Informacja na temat konsultacji przekazywana jest sluchaczom studiéw
podyplomowych MiTPTS podczas pierwszych zaje¢ z danego przedmiotu.
Informacje o harmonogramie odbywania zajeé¢ znajduja sie na stronie internetowej
Zaktadu Przetwoérstwa Polimeréw http://ipp.pcz.pl/pl/studia-podyplomowe
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